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BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z montazem balustrad w ramach zadania:

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem
balustrad na obiekcie, a w szczegdlnosci:
- wykonanie 1 montaz balustrad z ksztattownikow stalowych (ptaskowniki) o wysokosci h=1,10 m wraz
z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

Balustrada — urzadzenie bezpieczenstwa ruchu pieszego stosowane w celu zapobiezenia wypadnieciu osob lub
pojazdéw z obiektu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robot oraz
za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami nadzoru.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu wedtug zasad niniejszej SST sa:

1.1.1. Elementy ze stali konstrukcyjnej dla wykonania balustrad, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym.
- porecze wykonaé nalezy z ptaskownikow ze stali St3S zgodnie z danymi zawartymi w dokumentacji
technicznej,

1.1.2. Zestaw farb do zabezpieczenia antykorozyjnego porgczy mostowych.

Proponowany zestaw:

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji zestaw farb do wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego powierzchni stalowych balustrad , posiadajgcy aktualna aprobate techniczna IBDiM.

System powtokowy malarski musi charakteryzowac si¢ trwato$cia powyzej 15 lat. W sktad systemu
wchodzi:
- powloka gruntowa,
- powloka migdzywarstwowa,
- powtoka nawierzchniowa,

3.SPRZET

Roboty mogg by¢ prowadzone recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé¢ przy pomocy
dowolnego sprzgtu gwarantujagcego odpowiednig jakosé.

4. TRANSPORT
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Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rOwnomiernie na
catej powierzchni tadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniam oraz przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

Uwaga: Wytworzenie balustrady i konstrukcji wsporczej przeprowadzi¢ nalezy w wytwérni.

Przewidziane specyfikacja czynnos$ci montazowe przewiduja:
1) Dla nowych porgczy:

- wytworzenie elementow konstrukcyjnych,

- oczyszczenie na wytworni powierzchni stali,

- wykonanie pierwszej warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego na elementach balustrady,
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji wsporczej,

- dowdz na montaz,

- montaz balustrady wzdhuz krawedzi obiektu,

- ostateczne zabezpieczenie antykorozyjne porgczy,

Powierzchnia stalowa powinna by¢ oczyszczona do stopnia SA 2%/, wg PN-ISO 8501-1 z 1996 r.
Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Podczas malowania temperatura podtoza winna
by¢ co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy powietrza.

Czasy schnigcia poszczegdlnych warstw okre$lone sg w dotaczonych do farb instrukcjach. W kazdym
razie czas schnigcia farby podktadowej do 5 godzin, natomiast czas ktéry musi ming¢ do potozenia kolejnych
warstw od 24 godzin minimum do 21 dni maksimum. Dotyczy to temp. otoczenia okoto 20°C. Przy inngj
temperaturze czasy te moga ulec zmianie.

Najkrotszy okres, jaki musi minagé do oddania warstwy emalii do eksploatacji w temp. 20°C to 24
godziny.

Wszelkie czynnosci zwigzane z wykonaniem nowej warstwy antykorozyjnej nalezy prowadzi¢ zgodnie
z zaleceniami producenta danego zestawu.

Uwaga: Farby zawieraja latwo lotne i palne rozpuszczalniki.

Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach

Przed wykonaniem potaczen spawanych, wolne od powtok powinny by¢ paski o szerokosci po 50 mm
po kazdej stronie spoiny. Jesli spoina ma by¢ wykonywana w czasie montazu, w Wytworni nalezy wykonaé
malarskie zabezpieczenie tymczasowe tatwe do usuniecia.

Wykonywanie napraw i uzupetnien

Naprawy i uzupelienia zabezpieczen po spawaniu, prostowaniu, transporcie itp. powinny polega¢ na
wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci, tj. czyszczenia do stopnia 2%/, Sa, naniesieniu warstwy podktadowej
i warstw nawierzchniowych. Wytworca musi zapewni¢ Inzynierowi mozliwosci odbioru kazdej czynnosci
oddzielnie.

Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji na budowie
Malowanie jednokrotne farbami natryskowo po zespoleniu porgczy, zamontowaniu jej w konstrukcji
i umyciu.

Wykonywanie napraw i uzupetnien zabezpieczenia antykorozyjnego na budowie

Wytwérca konstrukcji obowigzany jest wykonanie ewentualnych napraw powloki po roztadunku
poreczy na placu budowy.

W identyczny sposdb napraw uszkodzen powtoki, powstalych podczas montazu, dokonuje Wykonawca
montazu dopilnowujac by naprawy te byty robione natychmiast po ustaniu przyczyny powstawania uszkodzen.

Wszystkie prace malarskie (takze naprawy) musza by¢ wykonywane w odpowiednich warunkach

meteorologicznych tzn. w temperaturze od +59C do +400C, badz w temp. okreslonych w kartach technicznych
poszczegodlnych materialow, przy wilgotnosci wzglednej nizszej niz 90 %, a jednocze$nie w temperaturze

wyzszej 0 39C od temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i wilgotnosci, nie moga wystepowa¢ takze
zadne opady atmosferyczne, mgta ani porywisty wiatr.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
2.2. Kontrola montazu_poreczy polega na:

- sprawdzeniu jakosci elementéw sktadowych,

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych pochwytu i jego przebiegu w planie,
- sprawdzeniu mocowania elementow poreczy,

- sprawdzenie jako$ci powlok antykorozyjnych.

3. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest:
- 1t (1tona) — balustrady i elementéw mocujacych wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym,

4. ODBIOR ROBOT

Odbiory winny obja¢ wszystkie etapy realizacji. Odbiory nalezy dokona¢ sprawdzajac przytoczone
w punkcie 6 kryterium oceny. Czynnos$¢ odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednim protokdtem zgodnie
z przyjetymi w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” zasadami.

5. PODSTAWA PLATNOSCI

5.2. Ogolne warunki platnosci

Ogodlne warunki ptatnosci okre$lone zostaty w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
5.3. Szczegélowe warunki platnosci.

Placi sig za:
tong wykonywanych poreczy. Cena jednostkowa obejmuje:
- koszt zakupu i transportu materiatow do wytworni i w miejsce wbudowania,
- wykonanie w warsztacie poreczy z ksztattownikow stalowych,
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni stalowych,
- dostarczenie zabezpieczonej antykorozyjnie (bez ostatniej warstwy) poreczy, farby i innych S$rodkow
produkgji,
- scalenie segmentow balustrad w miejscu wbudowania,
- pomalowanie po montazu ostatniej warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego,
- pomiary,
- oznakowanie i zabezpieczenie robdt na czas budowy,
- uporzadkowanie terenu.

6. PRZEPISY ZWIAZANE

=

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wykonanie i badania.

PN-79/H 97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia malarskie. Ogdlne wytyczne.

3. PN ISO 8501-1-1996 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni (stopnie skorodowania i przygotowania podtozy stalowych po
catkowitym usuUnigciu wcze$niej nalozonych powtok).

4. PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.

Ogdlne wytyczne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubo$ci powtok.

PN-87/H-04605 Ochrona przed korozja. Okreslenie grubo$ci powtok metodami niszczacymi.

8. PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni, Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe

parametrow.

9. PN-EN/22063:1996 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne. Wymagania i badania.

10.PN-EN/24624:1994 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepno$ci powtoki malarskie;.

11.Instrukcja ITB 305 Zabezpieczenie przed korozja stalowych konstrukcji budowlanych.

12. Wymagania BHP przy robotach montazowo - transportowych.
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