SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.23.52.01
POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI — RENOWACYJNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z renowacjg zabezpieczenia antykorozyjnego elementow stalowych
konstrukcji belek no$nych oraz porgczy mostowych
Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.2. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza catkowitego usunigcia starych powlok

(czyszczenie reczne lub strumieniowo — $cierne) i wykonania nowych na istniejagcych porgczach

mostowych na obiekcie mostowym.

Zestaw malarski nalezy dobra¢ zgodnie z wytycznymi w dokumentacji i w uzgodnieniu z Inzynierem.

Wykonanie prac ujgtych w niniejszej SST obejmuje:

— opracowanie projektu wykonawczego zabezpieczenia antykorozyjnego

— wykonanie i rozbiérka rusztowan, pomostow i ekranow zabezpieczajacych $rodowisko przed
skazeniem

— wykonanie wymalowan prébnych

— umycie istniejgcej konstrukeji Wodq z detergentem pod ci$nieniem

— usunigcie grubej warstwy rdzy 1 wzerow przed wiasciwym czyszczeniem,

— catkowite usunigcie powtok z czyszczeniem rgcznym lub strumieniowo-sciernym do wymaganego
w zaakceptowanym projekcie technologicznym stopnia (wg PN-1SO 8501)

— zebranie, wywiezienie 1 utylizacj¢ produktow piaskowania

— Wykoname powloki antykorozyjnej na powierzchniach stalowych porgczy mostowych — zestawami
firmowymi przyjetymi w zaakceptowanej dokumentacji technologicznej

— wykonanie badan i sprawdzen

— uporzadkowanie terenu

1.3. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Farba do gruntowania - farba przeznaczona do nanoszenia bezposrednio na podtoze w celu
wytworzenia powloki gruntowej.

1.4.2. Farba podkiadowa - farba przeznaczona do nakladania bezposrednio na podtoze absorbujace, w celu
wytworzenia powtoki podktadowej lub powtoki miedzywarstwowe;.
1.4.3. Miedzywarstwa - farba przeznaczona do wytwarzania powtoki miedzywarstwowej, spetniajace;j
rozne funkcje: izolujaca, wypelniajaca pory, wygtadzajaca mikronieréwnosci, itp.
1.4.4. Powloka nawierzchniowa - ostatnia, zewnetrzna warstwa powloki w pokryciu lakierowym.

1.4.5. Sezonowanie (pielggnacja) - ochrona wykonanej powtoki przed oddziatywaniem czynnikow
srodowiska podczas jej dojrzewania/twardnienia/wysychania.

1.4.6. Czas przydatnosci wyrobu - czas w ktorym wyrdb lakierowy po zmieszaniu sktadnikow nadaje sie

do stosowania do nanoszenia na podtoze.
1.4.7. Okres trwatosci zestawu - okres, w ktorym zestaw malarski zabezpiecza konstrukcje (moze by¢
Malarskiego objety gwarancja).

1.4.8. Punkt rosy - temperatura, w ktorej przy danym ci$nieniu powietrze jest nasycone parg wodna.
Ponizej tej temperatury, para wodna ulega skropleniu. Skroplenie pary wystepuje
réwniez na powierz. Majacych temperatur¢ ponizej punktu rosy, nawet jezeli



temperatura powietrza jest wyzsza.
1.4.9. Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okres$leniami podanymi w SST DM.00.00.00.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robot oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST DM 00.00.00 oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadow. wg SST DM 00.00.00
»Wymagania ogolne’.

2.2. Materiaty przy wykonywaniu robot wedtug zasad niniejszych SST

Materialy stosowane do wykonywania powtok malarskich musza posiada¢ aprobaty techniczne

wydane przez Instytut Badawczy Drog 1 Mostow. Wykonawca powinien przedstawi¢ atesty

producenta dla wszystkich materialdéw malarskich. Materialty malarskie powinny by¢ wykorzystane
W

okresie przydatnos$ci do stosowania.

Zastosowany zestaw malarski powinien odpowiada¢ ochronie konstrukcji w srodowisku o stopniu

agresywnosci korozyjnej C4/C5-1 wg PN-EN 1SO 12944 ark.5.

Wymagana trwato$¢ zabezpieczenia min.5 lat.

InZynier zaakceptuje zestaw malarski po wykonaniu probnego malowania w 5 r6znych miejscach
konstrukcji. W kazdym miejscu powierzchnia probnego malowania powinna wynosi¢ min.0,5m? i
powinna zosta¢ wybrana przez Inzyniera.

Przed wbudowaniem materiatu, Wykonawca musi przedstawi¢ Inzynierowi Karty Techniczne
poszczegbdlnych materialow. Za sprawdzenie przydatnosci materiatdéw oraz jako$¢ wbudowania
odpowiada wykonawca robot.

Przed uzyciem farby nalezy sprawdzi¢ date jej przydatnosci i stan preparatu po otwarciu pojemnika
(konsystencja, obecnos$¢ zanieczyszczen, stan osadu). W przypadku wystapienia kozucha nalezy go
usung¢. Osad migkki nalezy wymieszaé, aby ujednolici¢ farbe.

Nie nadaja si¢ do uzycia farby zzelowane oraz zawierajace twardy osad.

Przy doborze materiatow antykorozyjnych nalezy przestrzega¢ zasad, aby stosowa¢ odpowiednie
(r6zne) preparaty dla kazdej w-wy.

2.3. Materiaty do usuwania zanieczyszczehn powierzchni - nie powinny zagraza¢ srodowisku
Do odttuszczenia powierzchni nalezy stosowac przemystowe $rodki odtluszczajace lub rozpuszczalniki
Do ostateczne go przygotowania powierzchni stalowej za pomoca obrobki strumieniowo-§ciernej
nalezy stosowac¢ ostrokrawedziowe, suche 1 nie zanieczyszczone materiaty Scierne o wielkosci ziarna
od 0,5mm do 1,5mm np. korund, elektrokorund, famany $rut staliwny lub Zeliwny, ciety drut
stalowy, zuzel pomiedziowy. Nie dopuszcza si¢ stosowania piaskoOw rzecznych. Réwniez nie jest
wskazane uzywanie do ostatecznego przygotowania powierzchni piaskéw kopalnianych.

2.4 Materiat na rusztowania i pomosty robocze — wyposazone w ekrany zabezpieczajace przed
umozliwiajace zbieranie produktéw czyszczenia strumieniowo-$ciernego.
Materiat i konstrukcja pomostow roboczych muszg zapewni¢ warunki statecznos$ci i posiadac
odpowiednig no$nos¢ (uwzgledniajaca cigzar zuzytego §cierniwa)
Pomosty robocze musza zapewnia¢ bezpieczne warunki pracy i by¢ wyposazone w porecze. Rysunki
robocze pomostéw roboczych podlegaja zatwierdzeniu przez Inzyniera.

3. SPRZET



3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca powinien posiadac sprzg¢t specjalistyczny, m.in.:
— piaskownice
— sprezarki powietrza
—termometr do pomiaru temperatury powietrza i1 wilgotnosciomierz do mierzenia wilgotnos$ci
powietrza

—wzorce stopni przygotowania powierzchni wg PN-1SO 8501-cz.1 i cz.2, oraz wzorce stopni
przygotowania spoin, ostrych krawegdzi i wad powierzchniowych wg PN-ISO 8503-1

—wzorce profilu chropowatosci powierzchni wg PN-EN-1SO 8503-3

—przyrzad do nieniszczacego mierzenia grubosci nalozonych powtok malarskich

Zastosowany sprzet winien by¢ zgodny z projektem organizacji robot zaakceptowanym przez
Inzyniera

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".
Transport sprzetu dowolnymi $Srodkami transportowymi.
Transport farb i rozcienczalnikow powinien odbywac si¢ Scisle wedtug zasad dotyczacych przewozu
materialow niebezpiecznych okreslonych w PN-C-81400.

4.2. Sktadowanie materiatow
Produkty malarskie nalezy skladowa¢ w zamknigtych pomieszczeniach, oddzielonych od innych

pomieszczen. Warunki przechowywania powinny spelnia¢ wymagania okre§lone dla pomieszczen, w
ktérych przechowuje si¢ materiaty tatwopalne, wedlug PN-C-81400

Temperatura w pomieszczeniach sktadowania materialtdow malarskich powinna wynosi¢ od +5°C do

+25°C. Ponadto, powinny by¢ speilnione wymagania producenta dotyczace skladowania i czasu
zuzycia po otwarciu pojemnika.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne warunki wykonania robot podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt technologii, organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.
Projekt wykonawczy zabezpieczenia antykorozyjnego, ktory powinien przedtozy¢ wykonawca robot
antykorozyjnych powinien zawierac :
—analize¢ Ssrodowiska korozyjnego 1 czynnikéw, ktore moga wplywacé na wybor systemu malarskiego
— okreslenie jakoS$ci przygotowania powierzchni
—zestawienie materiatow malarskich, z podaniem liczby warstw 1 grubosci pokrycia
— okreslenie warunkéw klimatycznych w czasie malowania
—technologi¢ malowania
—okreslenie warunkéw dozoru wykonania 1 kontroli
—zestawienie materialow 1 sprzetu do wykonania pokrycia
—warunki BHP 1 PPOZ
— okreslenie sposobow ochrony srodowiska na etapie czyszczenia i malowania
—okre$leniec miejsca skladowania (wysypiska) produktow czyszczenia konstrukcji stalowej,

spetniajacego wymogi dla tego typu materiatow szkodliwych dla §rodowiska
—warunki gwarancji

5.2. Szczegbtowe warunki wykonania robot



5.2.1. Przygotowanie podtoza

Przygotowanie powierzchni stalowych obiektu obejmuje:

— wstepne umycie konstrukcji stalowej przewidzianej do malowania wodg z dodatkiem
biodegradujacych srodkéw odttuszczajacych,

— doktadnym oczyszczeniu wzerdw korozyjnych metodg mtotkowania i szczotkowania

— oczyszczeniu powierzchni do stopnia czysto$ci wymaganego w zaakceptowanej dokumentacji

technologicznej (wg PN-1SO 8501-2.)

Czynno$ci zwigzane z usuwaniem starej powtoki malarskiej powinny by¢ wykonane metoda reczng
mlotkowanie, czyszczenie szczotkami r¢cznymi i mechanicznymi lub obrobki strumieniowo-
$ciernej. Ostatnig czynnos$cig wymagang przed malowaniem jest staranne odpylenie.

Jesli malowanie gruntem nie zostanie rozpoczete zaraz po przygotowaniu powierzchni i pojawi si¢
rdza nalotowa nalezy ponownie oczys$ci¢ powierzchnig.

Stopien przygotowania podtoza i stopien chropowato$ci powierzchni wymagane przy odnowie
powtok malarskich zalezny jest od rodzaju farby gruntujacej oraz wymienionych w p.5.1
parametrow, przyjetych w projekcie wykonawczym zabezpieczenia antykorozyjnego

5.2.2. Warunki atmosferyczne
Wykonywanie prac malarskich podlega nast¢pujacym ograniczeniom z uwagi na warunki
atmosferyczne:
temperatura powietrza nie moze by¢ nizsza niz +5°C,
wilgotno$¢ wzgledna nie moze przekracza¢ 90%
prac malarskich nie nalezy wykonywa¢ w czasie deszczu lub mgty
temperatura powietrza powinna by¢ o 3°C wyzsza od punktu rosy,
Ponadto nie nalezy prowadzi¢ prac malarskich we wczesnych godzinach rannych i pdZnych
popotudniowych oraz gdy na powierzchni konstrukcji wystepuje rosa.
5. sila wiatru nie moze przekraczac¢ 4° w skali Beaufort’a,
6. nie nalezy malowac¢ konstrukeji, ktorych temperatura (w wyniku nagrzania promieniowaniem
stonecznym, lub z innego powodu) przewyzsza 40°C,
7. mokra powloke nalezy chroni¢ przed kurzem i1 deszczem,
8. nalezy przestrzega¢ wszystkich (bardziej rygorystycznych) wymagan producenta odnoszacych si¢
do warunkow atmosferycznych.
5.2.3. Przygotowanie materialow malarskich 1 sprzetu
Farbe¢ do wykonania kazdej powtoki nalezy przygotowac $cisle wedtug odpowiednich specyfikacji
producenta. Przy okreslaniu zuzycia farb na 1m2 powierzchni nalezy uwzgledni¢:
— chropowato$¢ powierzchni,

— réwnomiernos¢ 1 tolerancje grubosci powtoki
— ksztalt malowanej konstrukeji (naddatek na dodatkowe wymalowania krawedzi, narozy, spawow,
it

— mpe)tody 1 warunki naktadania
Poszczegblne warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego powinny mie¢ zréoznicowane kolory, a barwa
ostatnie wierzchniej w-wy powinna by¢ zgodna z ustaleniami z Projektantem i Zamawiajgcym

5.2.4. Malowanie konstrukcji w miejscach trudnodostepnych

Dodatkowe zabezpieczanie krawedzi, spawow 1 innych miejsc trudnodostepnych wykonuje si¢
pedzlem, oddzielnie dla kazdej warstwy powloki, przed zastosowaniem jej na calej powierzchni
elementu.

Eall A

5.2.5. Gruntowanie, powloki posrednie i malowanie nawierzchniowe
Gruntowanie nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjami producenta, podanymi w Kartach Technicznych.
Do naktadania migdzywarstwy mozna przystapi¢ po uptywie czasu okreslonego przez producenta
zaleznego od temperatury, wilgotnosci i rodzaju farby.
Przed natozeniem powtoki nawierzchniowej, Inzynier dokonuje odbioru powlok dotychczas
wykonanych i nakazuje w miar¢ potrzeb ich naprawienie. Powloki podktadowe, ktore nie wymagaja
naprawy, nalezy przed dalszym malowaniem zmy¢ woda.



Jezeli uptynal okreslony przez producenta, maksymalny dopuszczalny czas pomigdzy natozeniem
miedzywarstwy 1 farby nawierzchniowej, miedzywarstwe nalezy uszorstni¢ np./przez omiecenie
piaskiem. Nie dopuszcza si¢ uaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi zagrazajacymi
srodowisku (np. rozpuszczalnikami zawierajagcymi weglowodory aromatyczne)

Nastepnie nalezy natozy¢ powtoke nawierzchniowa metoda i o grubosci zalecanej/okreslonej przez
producenta.

5.3. Ogolne zasady bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska
Sposdéb prowadzenia robot zwigzanych z renowacja powlok malarskich nie moze powodowa¢ skazenia
srodowiska. Wszelkie odpady $rodkow do odtluszczania powierzchni i malowania, rozpuszczalnikow i
rozcienczalnikow, poptuczyny po myciu narzedzi i1 sprz¢tu nalezy usung¢ z terenu robdt oraz poddac
utylizacji.
Niedopuszczalne jest wylewanie tych odpadéw do kanalizacji, rzek, zbiornikow wodnych i gleby.
Odpady po czyszczeniu powierzchni nalezy zebra¢ i wywiezé na skladowisko z zachowaniem
przepisOw ochrony srodowiska.
Nalezy przestrzega¢ warunkow bhp dotyczacych pracy na wysokosci, z urzadzeniami
wysokoci$nieniowymi oraz urzadzeniami do obrobki strumieniowo-§ciernej 1 materialami
fatwopalnymi. W przypadku wykonywania pracy pod namiotem, nalezy przestrzen t¢ dobrze
przewietrzac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Wymagania ogdlne
Musi by¢ zgodna z normami 1 SST DM.00.00.00.
Wykonawca powinien przygotowac 1 dostarczy¢ Inzynierowi program kontroli jakosci, zawierajacy
szczegotowy opis procedur odbiorczych. Program ten powinien uwzgledniaé przerwy w robotach z
powodu nieodpowiednich miejscowych warunkéw atmosferycznych.

Kontrola jakosci podczas odnowy powtok malarskich powinna obejmowac :

— jakos$¢ stosowanych materiatow 1 wyrobow — atesty, wyniki badan laboratoryjnych

— stan podtoza stalowego po oczyszczeniu

— zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot z warunkami projektowymi (warunkow
atmosferycznych, kontrole wilgotnosci i temperatury, zuzycie materiatow, uzyskane grubosci,
kontrolg okresow czasu migdzy wykonaniem poszczegdlnych powtok.)

— jakos$¢ wykonanych robot kontrolowana poprzez ogledziny i1 badania miedzyoperacyjne (badania
robdt zanikajacych) oraz koncowe badanie nowych powlok malarskich wg PN-S-10050:1989
(pomiar jakosci 1 grubosci pokrycia,)

Badaniom mi¢dzyoperacyjnym podlegaja:

— rusztowania, ostony 1 zabezpieczenia

— przygotowanie powierzchni

— wykonanie kazdej warstwy

Wyniki przeprowadzonych ogledzin i badan nalezy wpisa¢ lub dotaczy¢ do Dziennika Budowy lub

sporzadzi¢ kazdorazowo protokot czesciowego odebrania robot.

6.2. Materiaty
Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi atesty farb i sprz¢tu do malowania, jak rdwniez wyniki
badan (prob) wykonanych przez producenta.
Jezeli wyniki badan (prob) przeprowadzonych przez producenta nie sa dostgpne, Wykonawca powinien
wykona¢ badania (proby) we wlasnym zakresie, zgodnie z odpowiednimi normami oraz w warunkach
uzgodnionych z Inzynierem.
Przed podjeciem robot malarskich, nalezy doswiadczalnie okresli¢ parametry malowania. W tym
celu
nalezy wykona¢ prébne malowanie powierzchni proponowanymi materiatami. Malowanie probne



podlega akceptacji Inzyniera.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni elementéw konstrukcji stalowych
Jakos¢ przygotowania powierzchni elementéw konstrukeji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-1SO 8501-1.

6.4. Sprawdzanie grubosci pokrycia podczas malowania
Inzynier moze w czasie malowania zleci¢ pomiar grubosci mokrych powlok poszczegélnych warstw
wedtug PN-83/C-81545.

6.5. Sprawdzenie jakos$ci wykonanych powlok malarskich

Wykonawca powinien wykazaé, iz jako$¢ poszczegoélnych powlok malarskich jest zgodna z
odpowiednia Polska Norma, lub z innymi wymaganiami okreslonymi w niniejszej SST 1
Kontrakcie:

" po zagruntowaniu,

* po natozeniu kazdej miedzywarstwy,

* po wykonaniu powloki nawierzchniowe;.

Grubos¢ pokrycia powinna by¢ zgodna z Projektem. Nalezy ja mierzy¢ stosujac metody
nieniszczace, przyrzady magnetyczne lub elektromagnetyczne o zakresie pomiarowym 0-500pm
zapewniajacych doktadnos¢ +£10%, zgodnie z PN-74/C-81515

Pomiary nalezy wykona¢ co najmniej w 7 punktach na kazdym elemencie konstrukeji. Za wynik
ostateczny pomiaru nalezy przyjac srednig arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiaréw, po
odrzuceniu dwéch najwyzszych odczytow. Srednia ta nie moze wynosié mniej niz 90% wartosci
ustalonej w Kontrakcie.

Porowatos$¢ powtoki nalezy bada¢ przy pomocy poroskopu wedtug PN-C-81518.

Badanie przyczepnosci powloki malarskiej do podtoza oraz przyczepnosci miedzy warstwowej
nalezy wykona¢ metoda siatki nacie¢ wg normy PN-80/C-81531.

Wyglad powloki nalezy oceni¢ wzrokowo, w $§wietle stonecznym lub w $§wietle sztucznym o mocy
co najmniej 100W, ogladajac powierzchni¢ z odlegtosci 300 do 400mm.

6.6. Naprawa uszkodzonych powtok

Uszkodzone powloki nalezy naprawia¢ pedzlem stosujac taki sam zestaw malarski. Powloka
gruntujgca 1 powtoki posrednie nie powinny mie¢ sfatldowan (zmarszczek), Sladow pedzla,
powinny mie¢ matowy wyglad. Wszystkie powtoki powinny na catej powierzchni przylega¢ do
konstrukcji lub wcze$niej natozonej warstwy farby. Nalezy je chroni¢ przed kurzem i odpadkami.
Na pomalowanych elementach nie nalezy ustawia¢ innych przedmiotow.

Jezeli w czasie naktadania zostanie stwierdzone, iz powtoka jest wadliwa lub dana powtoka
zostanie usunieta, Inzynier moze odrzuci¢ taka powtoke oraz warstwy podktadowe.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m? oczyszczonej do wymaganego stopnia i pomalowanej nawierzchni
wraz z wykonaniem niezbednych robot towarzyszacych

8. ODBIOR ROBOT.
Odbiorom podlegaja wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej wedtug
zasad podanych w normach i SST DM.00.00.00.



Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgloszenia kierownika budowy. Kontrola jakosci polega na
Wizualnej kontroli ilosci i jakos$ci robdt oraz na pomiarze grubosci natozonych powlok metodg
elektromagnetyczng.

9. PODSTAWA PLATNOSCL
9.1. Ogolne warunki ptatnosci okreslone sa w SST DM.00.00.00.

9.2. Szczegbdtowe warunki platnosci.
Cena jednostkowa uwzglednia zakup i dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji, wykonanie
wszystkich czynno$ci wg p.1.3 .

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
1. PN-80/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.
2. PN-83/C-81545 Pomiar grubo$ci malowanych warstw.
3. PN-70/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami
nieniszczacymi.
4. PN-H-97052:1970 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa 1
zeliwa do
malowania.
5. PN-H-97053:1971 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.
6. PN-C-81515:1993 Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubosci powlok.
7. PN-C-81531:1980 Wyrobu lakierowe. Okres$lanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnosci
migdzywarstwowe;.
8. PN-S-10050-19890biekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania

9. PN-1SO 8501-1:3 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow
:1996 Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.Cz.1-3
10. PN ISO 8503-1:4 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow
Charakterystyka chropowatosci powierzchni po obrobce strumieniowo-§cierne;.
Cz.1-4
11. PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostow.
Wymagania i1 badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

12. Zalecenia dotyczace wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
drogowych obiektow mostowych — zatacznik do Zarzadzenia Nr 12 GDDP z dnia 8 grudnia 1998 r.

13. Vademecum biezacego utrzymania i odnowy drogowych obiektow mostowych Tom 6, rozdz.6.2
Odnowa powtok malarskich, IBDiM 1997

14. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych, Dz.U. 2003 r. Nr 47, poz. 401

15. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska. [Dz. U. 01.62.627]

16. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. O odpadach. [Dz. U. 01.62.628]

17. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzeénia 2001 r. W sprawie katalogu odpadéw. [Dz.
U. 01.112.1206]

18. Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 29 listopada 2002 r. w sprawie warunkow, jakie nalezy
spetni¢ przy wprowadzaniu $ciekow do wod lub do ziemi oraz w sprawie substancji szczegOlnie
szkodliwych dla §rodowiska wodnego.



