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M.12.01.03
ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-I1IN

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
zbrojenia stalg klasy A-11IN, BSt500S elementoéw zelbetowych
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie zbrojenia elementéw zelbetowych konstrukeji obiektu i obejmuyja:
- przygotowanie i montaz zbrojenia korpusu przyczotkow,
- przygotowanie i montaz zbrojenia plyty pomostowe;j,
- wiercenie otworow dla osadzenia kotew na zywicy,

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm
1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w SST DM.00.00.00.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialdw i wykonywanych robot oraz
za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Ogdlng Specyfikacja Techniczna SST oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow
Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktad., wg SST DM 00.00.00
»,Wymagania ogolne’.
2.2. Stal zbrojeniowa

Dla przedmiotowego zadania klasy A-I1IN wg PN-91/S-10042
— prety zebrowane ze stali gatunku BSt500S klasyfikacja wg PN-1SO 6935-2:1998
- $rednice od 10 do 16 mm,

- granica plastycznosci: Re > 500 MPa
- Wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm > 550 MPa
- wytrzymato$¢ na rozcigganie charakterystyczna : Ra = 490 MPa
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie obliczeniowa: Ra =375 MPa

- wydtuzalnos$¢ plastyczna As > 10%
- zginanie do kata 60°,
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi posiada¢ Aprobate Techniczng i by¢
zaopatrzona w atest, w ktorym ma by¢ podane:
a) oznaczenie stali do zbrojenia betonu zgodne z PN-1SO 6935-2:1998
b) dane ujgte w punkcie cechowania stali do zbrojenia betonu wg normy powyzej
¢) date badania
d) mase partii materiatu do badan
e) wyniki badan
Prety stalowe do zbrojenia betonu wg niniejszej SST powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
ISO 6935-2:1998 z zalgcznikiem krajowym PN-ISO 6935-2/Ak:1998 oraz Aprobaty Technicznej, w zakresie
warunkow dostawy i odbioru z uwzglednieniem badan odbiorowych
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2.4. Drut montazowy Do montazu prgtow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego o $rednicy nie mniejszej niz 1,0mm jezeli nie stosuje si¢ potaczen spawanych lub zgrzewanych.
2.5. Materiaty spawalnicze Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali taczonych pretow
zbrojeniowych. Wytwodrca powinien przestrzega¢ okresd6w waznosci stosowania elektrod wedlug gwarancji
dostawcy. Materiaty spawalnicze powinny mie¢ aprobaty techniczne wystawione przez IBDiM.
- elektrody - PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,
- drut spawalniczy - PN-88/M-69420
- topniki do spawania tukiem krytym - PN-73/M-69355
- topniki do spawania zuzlowego - PN-67/M-69356
2.6. Podktadki dystansowe. Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowych z betonu,
zaprawy lub z tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow. Nie dopuszcza
si¢ stosowania drewna, cegly lub pretow stalowych jako podktadek dystansowych.

Na budowe nalezy dostarczyé gotowe wyroby. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi kopie
otrzymanych od Wytwoércy atestow (Swiadectw jakosci) dla wszystkich dostarczonych na teren budowy
elementow stalowych.

2.6. Zywica epoksydowa

Kotwy stalowe osadzi¢ nalezy na zywicy epoksydowej przeznaczonej do wykonywania zamocowan
i zakotwien.. Material przewidziany do wbudowania powinien posiada¢ aktualna aprobate techniczna.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania Ogolne"

Roboty nalezy wykonywac przy uzyciu sprawnego technicznie sprz¢tu mechanicznego, przeznaczonego
dla realizacji robot zgodnie z zatozong technologig oraz zaakceptowanego przez Inzyniera.

Sprzet powinien spelnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym i mostowym oraz
wymagania BHP. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania Ogoélne"

Transport dowolnymi $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu robot pod wzgledem
moznosci utozenia i umocnienia fadunku akceptowanymi przez Inzyniera.

Stal przywieziona na budowe nie powinna by¢ zdeformowana i zanieczyszczona. Na budowie winna
by¢ tak magazynowana i sktadowana aby nie byta narazona na zawilgocenie i zanieczyszczenie.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej — kotew talerzowych,
powinny odbywac si¢ tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych
chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgog.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem
na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest ditugotrwale sktadowanie stali niezabezpieczonej przed
opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiadac¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania Og6lne"

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywana. Organizacj¢ robot dostosowaé do uwag
zawartych w opisie technicznym.

5.1. Przygotowanie zbrojenia

5.1.1. Czyszczenie pretow. W  konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta, co najwyzej nalotem nie
luszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zatluszczonej smarami lub innymi §rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dzialanie stonej wody, stan
powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.

W przypadku skorodowania pretéw lub ich zanieczyszczenia (w czasie skladowania na budowie) nalezy
przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czyscié preparatami rozpuszczajacymi thuszez

Stal narazona na cho¢by chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.
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Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi r¢cznie lub mechanicznie Iub
tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko
zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Mozliwe sa
réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.1.2. Prostowanie pretow. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.
Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkow, prostowarek i wceiggarek.

5.1.3. Cigcie pretow zbrojeniowych. Cigcie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu
materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1,0cm. Cigcia
przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy ucinaé¢ prety krétsze od dlugosci podanej w
projekcie 0 wydluzenie zalezne od wielkos$ci i ilosci odgieé.

5.1.4. Odgigcia pretow, haki. Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgigcia pretow $rednicy do 12mm.
Prety o $rednicy d >12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela nr 1 (wg PN-
91/S-10042).

Tabela 1 - Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica preta Stal zebrowana
zginanego mm Ra<400 MPa 400 < Rak < 500 MPa Rak > 500 MPa
D<10 do=3d do = 4d do=4d
10<d<20 do=4d do=5d do =5d
20<d<28 do = 6d do=7d do=8d
D> 28 do=8d - -

d - oznacza srednice preta

Dla strzemion i prgtow montazowych $rednica wewnetrzna odgie¢ powinna spelnia¢ warunki podane
dla hakéw. Nalezy zwrécié uwage przy odbiorze hakow (odgigé) pretdow na ich zewngtrzng strong.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia
5.2.1. Wymagania ogolne

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN-91/S-10042). Zbrojeniu prgtami  wiotkimi
podlegaja wszelkie konstrukcje mostowe wykonane z betonu. (Konstrukcje nie zelbetowe musza
posiadaé zbrojenie zabezpieczajace przed pojawieniem si¢ rys (PN-91/S-10042).

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
ulozeniu w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialdéw po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym. Celem zachowania otuliny zgodnej z dokumentacja nalezy stosowaé plastikowe
lub betonowe podktadki dystansowe.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i1 powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej :
- 0,07 m dla zbrojenia gtownego fundamentéw i podpor masywnych,
- 0,055 m dla strzemion fundamentow i podpor masywnych,

- 0,05 m dla pretow gtownych lekkich podpér i pali,
- 0.03m dla zbrojenia gtownego dzwigaréw
- 0.025 m dla strzemion dzwigarow gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow (PN - 91/S - 10042)

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej $rednicy niz przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali; zmiany te wymagajg zgody pisemnej Inzyniera.

5.2.2. Montaz zbrojenia

5.2.2.1. Laczenie pretdow za pomocg spawania.

W mostach drogowych dopuszcza si¢ nastgpujace rodzaje spawanych potaczen pretow:
- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
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- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
- zakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
- czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg potkolista,
- czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
- czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,
- zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
- czolowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.
Do zgrzewania lub spawania pretéw moga by¢ dopuszczeni spawacze z uprawnieniami. Zaleca sie
stosowanie elektrod EB150.
Ilekro¢ w projekcie nie podano dlugosci zaktadow pretéw, nalezy stosowaé zaktad 40d, gdzie d oznacza
srednicg grubszego preta

5.2.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania. Nalezy unikaé¢ przedhuzenia pr¢téw nosnych
poprzez taczenie ich na zaklad w jednym przekroju. Dopuszczalny procent takich potaczen wynosi 25% pretow
nosnych. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi 10d.
Dopuszcza si¢ taczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) prgtow prostych, pretow z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutdow w postaci petlic.

5.2.2.3. Skrzyzowania pretow. Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Skrzyzowania
pretow nalezy wigzaé migkkim drutem lub spawaé w ilosci min.30% skrzyzowan. Zamknigcia strzemion nalezy
umieszczaé na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow i strzemion, styki spawania moga
znajdowac si¢ na jednym precie. Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub
szkieletach ptaskich nie powinna przekracza¢ 4 w stos. do wszystkich skrzyzowan w siatce.

Drut wigzalkowy, wyzarzony o $rednicy Imm uzywa si¢ do l3gczenia pretéw o Srednicy do 12mm. Przy
srednicach wigekszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1.5mm.

5.3. Osadzenie kotew

Kotwy stalowe osadzi¢ nalezy w nawierconych wczesniej otworach, rozmieszczonych wedhug
schematu pokazanego w projekcie. Otwory do czasu osadzenia w nim kotew nalezy zabezpieczy¢ przed
dostepem zanieczyszczen, a przed osadzeniem kotwy przeczysci¢ poprzez przedmuchanie sprezonym
powietrzem.

Zywice przygotowywaé i aplikowaé nalezy zgodnie z zaleceniami podanymi w Kkartach technicznych
producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakoSci

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakos$ci robdt podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania
Ogolne".
Program badan obejmuje:
a) badania w czasie budowy,
b) badania po zakonczeniu budowy,
c) badania dodatkowe.
Badania w czasie budowy polegaja na sprawdzeniu na biezagco, w miar¢ postgpu robot, jakosci uzywanych
materiatow 1 zgodno$ci wykonywanych robot z projektem i obowigzujacymi normami. Badania powinny objac
wszystkie etapy, a przede wszystkim takie roboty, ktore przy odbiorze ostatecznym nie beda widoczne, a jakos$¢
ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Zbrojenie powinno by¢ odebrane przed betonowaniem.
Badania te obejmuja:
- sprawdzenie materiatow,
- sprawdzenie zgodnosci zmontowanego zbrojenia z projektem i normami,
- sprawdzenie prawidlowego oczyszczenia stali przed betonowaniem
Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia nalezy wpisa¢ do dziennika budowy. Badania po zakonczeniu budowy
obejmujg ewentualne badania nieniszczace,

6.2. Kontrola zbrojenia

Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ dokonana przez Inzyniera i fakt ten
potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

Wymagania odno$nie odbioru stali zbrojeniowej wg PN-ISO 6935-2:1998 z zalgcznikiem krajowym PN-1SO
6935-2/Ak:1998. Badania stali na budowie:
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- badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazda osobna parti¢ stali nie wigksza od 50 ton. Partie wigksze nalezy
podzieli¢ na czg¢éci max po 50 ton.

- Z kazdej partii nalezy pobra¢ 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia granicy plastycznosci.
Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia jezeli na zginanych probkach nie wystapia peknigcia lub
rozwarstwienia.

- jezeli rzeczywista granica plastycznoSci jest nizsza od nominalnej lub zadanej — stal moze by¢ uzyta tylko za
zezwoleniem Inzyniera.

- sprawdzenie ulozenia zbrojenia wykonuje si¢ przez pomiar tasma, poziomica, suwmiarka i poréwnanie
z Dokumentacja techniczng oraz PN-63/B-06251

- badanie na wytrzymalo$¢ siatek i szkieletow plaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujac za partie ich liczbe
0 ci¢zarze nie przekraczajagcym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletow plaskich nie powinna by¢
mniejsza niz 3 na partic. Badania nalezy przeprowadza¢ rozrywajac prgty w kierunku prostopadtym do
ptaszczyzny siatki lub szkieletu na calej siatce, podpierajac pret gorny w miejscach taczenia i podwieszajac
ciezar do preta dolnego. Badany wezet powinien wytrzymaé obcigzenie nie mniejsze od podwodjnego cigzaru
siatki lub szkieletu. Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretow, jedno w rzedzie skrajnym i dwa w
rzedach srodkowych.

W przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane, probom nalezy podda¢ podwojng ilos¢ siatek i
szkieletow

Jezeli badanie podwdjnej ilosci probek da rowniez wynik ujemny, woéwczas parti¢ nalezy odrzucic.

Inzynier powinien stwierdzi¢ zgodnos$¢ utozenia zbrojenia z projektem technicznym i odpowiednimi normami
w zakresie gatunku i iloSci pretow, ich $rednicy, dlugosci i rozstawu oraz zakotwien, prawidlowego otulenia
i pewno$ci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania. Sprawdzenie grubo$ci otuliny moze by¢
dokonywane przez Inzyniera rowniez po betonowaniu, przy uzyciu przyrzadow magnetycznych, gdy zachodzi
podejrzenie, ze w trakcie betonowania nastgpilo przesuniecie szkieletu zbrojenia. Wykrycie w wykonanym
elemencie ewentualnych nieprawidtowosci obcigza Wykonawce robot niezaleznie od dokonanych uprzednio
odbiorow.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje ponizsza tabela

. Dopuszczalna
Parametr Zakresy tolerancji odchylka

Cigcia pretow DlaL<6.0m.dlaL>6.0m. 20 mm 30 mm
(L — dtugos¢ preta wg projektu)

DlaL<0.5m. 10 mm 15 mm 20
Odgigcia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w projekcie) dla05m<L<15m. mm

dlaL>15m.
Usytuowanie pretow <5mm
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan projektu)

Dlah<0.5m. 10 mm 15 mm 20
b) odchylenie plusowe (h — jest calkowita gruboscia elementu) dla0bm<h<15m. mm

dlah>15m.
c) odstepy pomiedzy sasiednimi rownolegtymi pretami (kablami) (a — jest odlegtoscia a<005m.a<020ma<040( 5mm 10 mm 20
projektowana pomiedzy powierzchniami przyleglych pretow) ma>040m mm 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia lub otworu | B<0.25mB <050 mB <15 10 mm 15 mm 20
kablowego (b — oznacza catkowita grubos¢ lub szerokos¢ elementu) mB>15m mm 30 mm

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowiazuja nast¢pujace wymagania:

- lokalne odksztatcenia (znieksztatcenia) nie powinny przekracza¢ £ 4 mm,

- btad w dlugosci pretow nie powinien przekracza¢ +10mm w stosunku do warto$ci obliczonych na podstawie
wymiaréw pokazanych na rysunkach lub podanych na schematach gigcia pre¢tow,

- roznica rozstawu pretow gtownych w ptytach nie powinna przekracza¢ £ 10mm, zas w belkach nie powinna
przekracza¢ = 5mm,

- odchytka w rozstawie pretow montazowych i strzemion nie powinna przekracza¢ + 20 mm,

- otuliny zewnetrzne powinny by¢ zgodne z projektem - bez tolerancji ujemnych.

- potozenie miejsc odgigcia dla strzemion nie powinno przekracza¢ £ 5 mm,

- odchytka strzemion od ptaszczyzny prostopadtej do zbrojenia gléwnego nie powinna przekracza¢ 3%
wysokosci, - odchytka rozstawu pretdow w prefabrykowanej siatce stalowej nie powinna by¢ wieksza od + 3
mm,

- odchytka ogdlnych wymiaréw przycietej prefabrykowane;j siatki stalowej nie powinna przekracza¢ + 25 mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20%
wszystkich

skrzyzowan (25% na jednym precie)
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania Ogélne"
Jednostka obmiaru jest
- 1 kg (1 kilogram) wbudowanej stali zbrojeniowej. Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢
zmontowanego zbrojenia tj. taczng dlugosé pretow poszczegodlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich
ciezar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia si¢ zwickszonej iloSci materialtu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji,

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania Ogo6lne" Odbioru zbrojenia
nalezy dokona¢ przed przystapieniem do betonowania.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukeji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie zgodnos$ci z rysunkami roboczymi obejmuje:
- Zgodnosc¢ ksztattu pretow
- Zgodnos¢ liczby pretow
- Rozstaw strzemion
- Prawidtowe wykonanie hakéw, ztgcz i dlugosci zakotwien
- Zachowanie wymaganej w dokumentacji technicznej otuliny zbrojenia

Odbioru nalezy dokona¢ sprawdzajgc przytoczone w p.6. kryteria oceny. Jezeli wszystkie badania daty
wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato
wynik ujemny wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i dokumentacji projektowej.
W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

Czynnos$¢ odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem, zgodnie z przyjetymi w SST
DM.00.00.00 zasadami. Podstawa odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o
wykonaniu robdt zgodnie z projektem i SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.0golne warunki platnosci

Ogodlne warunki ptatnosci podane sa w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
9.2. Szczegolowe warunki platnosci

Cena jednostkowa 1 kg wbudowanej stali zbrojeniowej uwzglednia:
- opracowanie projektu organizacji i harmonogramu robdt, dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji,
koszty wykonania niezbednych rusztowan i pomostow do montazu zbrojenia wraz z ich rozbiorka, oczyszczenie,
przycigcie, wygiecie oraz zmontowanie stali zbrojeniowej kl. A-IIIN oczyszczenie stanowisk pracy i usunigcie
bedacych wlasnoscia Wykonawcy materiatdw poza pas drogowy. W cenie nie uwzglednia si¢ odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-S-10040:1999 Obickty mostowe. Konstrukcje zelbetowe, betonowe i sprezone. Wymagania i badania.
PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie. Wydawnictwa
Normalizacyjne "ALFA". Warszawa 1992.

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

ISO 6892 Proba statyczna rozciggania stali

ISO 10065 Proba zginania stali

PN-EN 10002-1+AC1:1998 Metale. Proba rozciagania. Metoda badania w temperaturze otoczenia
PN-EN ISO 15630-1:2004 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan.

Czeé¢ 1: Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu.

PN-EN 1SO 15630-2:2004 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan.

Cze$¢ 2: Zgrzewane siatki do zbrojenia

PN-EN ISO 15630-3:2004 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Cze$¢ 3: Stal do sprezania
PN-ENV 10080:2004 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zebrowana B500.

Warunki techniczne dostawy pretow, kregow i siatek zgrzewanych
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PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie

PN-1SO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane W Kraju
PN-1SO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zzebrowane.

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

Inne dokumenty.

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 83591. Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku
10425.0/10425.9, importowana z CiSFR. IBDiM. Warszawa 1992.[2] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania
w budownictwie nr 83891. Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o uzebrowaniu wedtug normy DIN488. ITB.
Warszawa 1992.



